RAPORT ANUAL DE MEDIU

Activitatea de productie in anul 2023

Instalatia de forjare prelucreaza prin deformare la cald laminate, in scopul obtinerii de piese
forjate si matritate. Procesul tehnologic de forjare este organizat pe module tehnologice de forjare
respectiv de matritare. Un astfel de modul contine in general, in cazul forjarii, un utilaj de incalzit si
un ciocan de forjare liberd, iar in cazul matritdrii, un utilaj de debitat, o instalatie de incélzire, un
ciocan de preforjare (daci este cazul), un ciocan matritor si o presa de debavurat.

Productia obtinutd in anul 2023 a fost de 850,64 t/an — prelucrare materiale forjate.

Materiile prime utilizate in procesul de forjare sunt diferitele profile si semifabricate din oteluri,
singura transformare aplicatd fiind deformarea lor plasticd la cald. Materiile prime nu suferd
transformari chimice sau de altd natura care le-ar putea modifica compozitia. Selectarea materiilor
prime este impusé de caracteristicile mecanice ale produselor ce trebuie obfinute.

Materiile prime pentru Sectia forjd sunt laminatele sub forma de bare si tabla in principal din
urmatoarele materiale (in functie de necesitatile productiei):

Denumire materiale Miircile utilizate
Ofteluri carbon de uz general OL 52
OL 37
Oteluri carbon de calitate OLC 45
OLC 60
Oteluri aliate 40Cr10.3
42 CrNo 4
31 MnCrSill
30 Mo Cr Ni 20
34 Mo CrNi 16
40 Cr 130
Table subtiri 1 + 4 mm OL 37
Table de inox OL:37.2
Table groase din otel inox si refractar OL 52
Table mijlocii si groase de peste 4 mm | OL 52.4
10 Ti Ni Cr 180

Cantitafile de materii prime pe diferite calitdfi variazd mult in functie de natura produselor

care se fabricd. Productia Sectiei forja a S.C. UNIO S.A. nu este productie de serie, aceasta variazi
in functie de cerintele pietii.

In 2023 s-au prelucrat in medie 70 /lund laminate. Materiile prime se regédsesc 97 — 98% in
produse, cca. 2% ca deseuri din cazaturi, cca. 1% deseuri pulverulente (oxizi metalici si funder).
O cantitate foarte mica se regéseste in emisiile de pulberi in aer de la curitare piese.

Pentru realizarea productiei in Sectia forja se utilizeazi urmitoarele materiale:
- uleiuri hidraulice H21 si H46

- uleiuri de ungere K21



Utilitati:
Utilizarea apei: In procesul tehnologic de forjare se utilizeazd apd numai pentru récirea utilajelor,
restul consumului de apa a Sectiei forja este destinat nevoilor igienico-sanitare.

Evacuarea apelor uzate: Apele uzate rezultate din functionarea Sectiei forja sunt numai cele cu
caracter menajer care sunt evacuate in urma utilizarii in scopuri igienico-sanitare.

Utilizarea energiei:

Pentru realizarea productiei se foloseste energie electrica si energie termicé rezultatd din
combustia gazului natural. Consumurile specifice de energie sunt:

Activitai Consum specific Modul de calcul al CSE
de energie (CSE)
(kWh/kg produs)
Incalzire 1,16

Reprezintd numai consumul de energie pentru incélzire
calculatd pe baza consumului real de gaz combustibil si
productia actuald

S-a calculat pe baza consumului real de energie electrici

pentru utilajele prineipale de forjare-matritare §i pentru
activitatile auxiliare

Forjare- 0:15
matrifare

Sistemul de management de mediu si modul de implementare a politicii de prevenire a
accidentelor generate de substante periculoase

"Instalatia de forja " face parte din S.C. UNIO S.A. Satu Mare care are implementat si aplicd un
sistem al calitafii conform ISO 9001:2015 pentru domeniul "Proiectarea, fabricatia si vanzarea de
utilaje tehnologice de transportat si ridicat, echipamente industriale complexe inclusiv hidraulice i

pneumatice, ro{i dinfate si reductoare de medie precizie" certificat prin TUV SUD cu Certificat nr.
12 100 6697 TMS.

Acest sistem al calitafii implica existenta unor proceduri pentru:
Controlul proceselor

................................................................................................................. MAC-14
Controlul documentelor $1 datelor..........ceviiieiiciiieeieccceeee e sre e e eae b eneens MAC-10
ENHOTIETT IR s i i inssnasaonnnsansamonssssemeraprenssnanmassns iAo Rk b SRS MAC-22
Actiuni corcelive Bl PrEVENIIVO quiusmmsmmsssims i s s s s G TR MAC-19
Colaborare cu BRIML.....c..coiiiiieiiiiiicieicictcese et ssesae st sae b esae e e saesssenessasseesessesensessernens PMU-09
Protejare a Informatiilor pe CalCULALOT ......c.cveveveeerecrieeeeerese et ere e e e e sae e reereereeseereenns PMU-16

Analiza efectuatd de management

Unitatea are implementat un sistem de management al mediului conform ISO 14001:2004 si

certificat prin RINA SIMTEX O.C., cu Certificat nr.EMS — 4596/R, in care exist proceduri pentru:
Controlul inregistarilor

................................................................................................. PS-UN-4.5.4-00
UG IOHBIT sisiiinisis isnsns sonsssrmsasmsneunmmssmmimseonmsmrmsmemss s s R AR SRR S SR RS SRR A PS-UN-4.5.5-00
Actioni COTORHNVE cusssiimtinimmesmransrsssonsamstrarsssssssassns treeseesresressnessaeeseasaennes PS-UN-4.5.3-01-00
Acfioni preventives: s R R R PS-UN-4.5.3-02-00
Momrtorizate §i miisttare factari dermeliu wwpuimssmnmsmniamsemssms PMM-UN-4.5.1-00

Evaluarea conformarii cu cerinfele legale si alte cerinte de mediu...........co.......... PMM-UN-4.5.2-00

Aceste proceduri asigurd integrarea monitorizarii i raportirii emisiilor de poluanti in sistemele de
management al calitétii si de mediu



Impactul activitatii asupra mediului si date de monitorizare

Pentru factorul de mediu ape

Din activitatea de forjare propriu zisd nu rezultd ape uzate tehnologice. Apele uzate
evacuate de pe amplasamentul instalatiei sunt cele cu caracter menajer, cele rezultate de
la exploatarea si Intretinerea instalatiei de racire si recirculare a apei si cele meteorice.
Apele uzate rezultate nu prezintd o contaminare care necesitd depoluare locald, nici
micar cele de la statia de compresoare deoarece compresoarele utilizate sunt de tip
elicoidal §i sunt evacuate in sistemul intern de canalizare racordat la refeaua municipala
in care evacueaza dupa o decantare finala.

Intregul amplasament al instalatiei de forji este betonat si asfaltat, fiind eliminate

acvifer.

Pentru factorul de mediu aer

Activitatea de forjare presupune incalzirea semifabricatelor care urmeazi a fi forjate in
cuptoare bazate In majoritatea cazurilor pe combustia gazului natural, activitate din care
rezultd gaze de ardere cu poluantii aferenti: bioxid de carbon, particule din ardere (fum),
oxizi de azot, monoxid de carbon §i compusi organici.

Concentrafiile maxime de poluanti determinate in efluentii de la cuptorul de forja de 2

- mp au fost:
e monoxid de carbon - 87 mg/Nm?
e oxizi de azot - 18 mg/Nm?
e oxizi de sulf - <1 mg/Nm?3
e pulberi - 0,87 mg/Nm?

Aerul evacuat de la utilajele de forjare actionate pneumatic nu pot contine vapori si
picaturi de uleiuri deoarece aerul comprimat este furnizat de compresoare elicoidale.
Pulberi sedimentabile i in suspensie pot rezulta din faza de curitire a pieselor forjate
(sablare), acestea fiind captate de o instalatie de retinere cu hidroclon. Determindrile de
concentrafii In emisie au aratat cd pulberile in suspensie se situeazd sub 0,5 mg/m?
respectiv pulberile sedimentabile se situeaza sub 1,0 g/mp/luna.

Pentru factorul de mediu sol

Avand in vedere faptul ca amplasamentul instalatiei de forjare este o platforma integral

forjare sunt extrem de reduse.

Contaminarea solului datorata absorbtiei poluantilor atmosferici dispersati este in limite
admisibile datoritad debitelor reduse de efluenti gazosi evacuati

Depozitarea materiilor prime si materialelor, respectiv a deseurilor se face pe platforme

betonate, fard posibilitati de contaminare a solului, iar transportul si manipularea lor nu
poate crea emisii fugitive sau scurgeri accidentale

Pentru factorul de mediu aseziri umane

Utilajele de forjare sunt utilaje generatoare de zgomot si vibratii care ar putea crea
disconfort pentru locuitorii din zona.

Cele doud utilaje cu energie de lovire maxima sunt ciocanele matritoare EK6(defect) si
EK8, numite si ciocane cu contraloviturd care permit realizarea valorilor ridicate de
energie de lovire fird trepidatii mari in pardoseala sectiei.

Evacudrile de aer comprimat de la utilajele de forjare sunt protejate de amortizoare de
zgomot, chiar daca nivelul de presiune acustici determinata la locul de munca depéseste
valorile prescrise de Normele Generale de Protectia Muncii, 2003, nivelul de zgomot
determinat la limita incintei se Incadreaza in valorile admise de STAS 10009-88 sau in



Ordinul M.S. nr. 536/1997, dupé cazul concret de vecinatate.

Au fost efectuate reparatii si reconditiondri ale utilajelor mari generatoare de zgomot

(maxipresa, amortizor de zgomot de la ciocan matritor) care au dus la reducerea cu 5-
10% a nivelului de presiune acusticd generatd chiar si in vecinatatea utilajelor.

talatiei de forjare nu influenteaza in mod

semnificativ calitatea aerului din zonele rezidentiale invecinate dar se suprapun peste
nivelul de poluare generat de celelalte activitdti de pe platformd si din vecindtate

(mentionate la punctul precedent)

Raportul privind datele de monitorizare pe anul 2023 este anexat prezentei.

Plan operativ de prevenire si management al situatiilor de urgenti

Avand in vedere faptul ci la functionarea "Instalatiei forja" posibilitatea aparitiei unor
accidente si avarii care si afecteze calitatea factorilor de mediu este redusd, activitatea se supune

prevederilor Planului de prevenire si management al situaiilor de urgenta elaborat pentru intreaga
unitate. In plus se vor avea in vedere urméatoarele méasuri:

Scenariu de Probabili- | Consecintele | Masuri luate sau propuse pentru Actiunt planificate
accident sau tatea de producerii minimizarea probabilita{ii de in eventualitatea
de evacuare producere producere cd un astfel de
anormald eveniment se
produce
Scurgeri Mica Bil{i sau pete | Efectuarea transvazarilor de uleiuri | La efectuarea
accidentale de de ulei pe in conformitate cu prescriptiile de | acestor operatii se
uleiuri la pardoseala intretinere si reparatii, cu mare va pregéti lada cu
intretinerea atentie. rumegus de lemn
sau repararea sau nisip pentru a
utilajelor putea indeparta
uleiul scurs fara
contaminarea apei
sau solului
Scapari de Mica Emisii Verificarea periodica a sistemelor | Oprirea imediaté
gaze de ardere fugitive de de evacuare a gazelor de ardere cu | (respectdnd modul
la neetangeitati gaze de constatarea oriciror deteriordri sau | de functionare) a
ale sistemelor ardere posibilitati de deteriorare viitoare | cuptorului si
de evacuare a repararea
acestora de la sistemului de
cuptoarele de evacuare
forja

Tindnd cont de faptul ca uleiurile manipulate sunt in cantitdfi foarte reduse
efectueazd numai ocazional, iar debitele de gaze de ardere evacuate sunt mici,

evenimentele de mai sus nu provoaca riscuri critice pentru mediu.

Monitorizarea deseurilor tehnologice

si operatiile se
nici unul dintre

Monitorizarea deseurilor se realizeaza lunar, pe tipuri de deseuri generate conform HG 856/2002.
Evidenta gestiunii deseurilor pe anul 2023 este anexata prezentei.

Planul de intretinere si reparatii

Se efectueaza numai reparatii accidentale. In anul 2023 nu s-au efectuat reparatii accidentale.




Raportari

In anul 2023 au fost efectuate la termen toate raportirile solicitate prin Autorizafia integrata de
mediu nr.SM 3 din 04.07.2014.

Sesizdri i reclamatii din partea publicului si modul de rezolvare a acestora

in anul 2023 nu au fost sesizari sau reclamatii din partea publicului.

ADMINISTRATOR SPECIAL
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